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Vorwort

Hochdrucklaminat (HPL) gemal EN 438 wird seit vielen Jahrzehnten im Bau- und Md&belbereich
verwendet. Die Européische Norm EN 438 definiert Material, Anforderungen und Eigenschaften von
HPL.

HPL ist ein duroplastischer Verbundwerkstoff auf der Basis von Harzen und Papieren und verfligt tber
eine einzigartige extrem robuste, widerstandsfahige, moderne und sehr dekorative Oberflache. HPL ist
ein allgegenwartiger Bestandteil des taglichen Lebens und wird selbsttragend oder im Verbund mit
Tragerwerkstoffen eingesetzt. Die Einsatz- und Verwendungsbereiche von HPL sind sehr vielféltig und
entwickeln sich stetig weiter. Das macht ein Wissensmanagement erforderlich, welches in Form der
Anwendungstechnischen Merkbléatter regelméaRig aktualisierte Informationen und Hilfestellungen zu
verschiedenen Anwendungen und Verarbeitungen gibt.

In dem Technischen Merkblatt ,Uberblick tiber die in der EN 438-2: 2016 beschriebenen Prifmethoden®
sind die Prifverfahren fir die Bestimmung der Eigenschaften gemall EN 438-2:2016 in einer
kompakten und Ubersichtlichen Zusammenfassung beschrieben.

Wichtiger Hinweis:

Diese Ausarbeitung dient lediglich Informationszwecken. Die in dieser Ausarbeitung enthaltenen Informationen wurden nach
derzeitigem Kenntnisstand und nach bestem Gewissen zusammengestellt. proHPL Ubernimmt jedoch keine Gewahr fur die
Richtigkeit und Vollstandigkeit der Informationen. Jeder Leser muss sich daher selbst vergewissern, ob die Informationen fir
seine Zwecke zutreffend und geeignet sind.
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(HPL fur Fuboden)

der Oberflache des
FuRbodenlaminates durch
Schuhe, Stuhle, Spielzeuge,
USW..

Erlangung erforderlicher
Daten sowie deren
Auswertung ist in der Norm
beschrieben.

EN 438-2
Abschnitt | Eigenschaften Kurzbeschreibung Bewertung und Bemerkungen
Zweck und Vorgehensweise Dokumentation
4 Beurteilung des Beurteilung und Bewertung von  [Punktférmige (in mm2) und |Als Probekdrper muss die zu
Aussehens Oberflachenfehlern wie Kratzern, |haarférmige Fehler (in mm). |priifende Platte im vom
Einschliissen, Schmutz, Hersteller gelieferten
Beschadigungen, usw. Zustand verwendet werden.
5 Bestimmung der Die Bestimmung der Dicke erfolgt|Materialdicke in mm.
Dicke mit einem Mikrometer oder
Messuhr auf 0,01 mm genau und
wird mit festgelegten Toleranzen
verglichen.
6 Bestimmung von Die Bestimmung der Ldnge und |L&ngen- und Breitenmalfie in
Lange und Breite Breite wird mit einem Bandmass |[mm.
oder einem Lineal auf 1,0 mm
genau vorgenommen und mit
festgelegten Toleranzen
verglichen.
7 Bestimmung der Bei der Prufung der Geradheit  |Maximale Abweichung Es gibt konvexe und
Kantengeradheit der Kante wird mit einem zwischen Lineal und Platten-|konkave Abweichungen.
Metalllineal allseitig die maximale [kante in mm.
Abweichung von der Geradheit
auf 0,5 mm genau gemessen.
te] Bestimmung der Die Abweichung der Die maximale Abweichung
Rechtwinkligkeit Rechtwinkligkeit wird mit Hilfe der Rechtwinkligkeit wird fur
eines Anschlagwinkels ermittelt. |die jeweils diagonal
gegenuberliegenden Ecken
festgehalten.
9 Bestimmung der Messung des Verzugs Maximale Die Messung erfolgt mit der
Ebenheit (Ebenheitsabweichung) mit einer [Ebenheitsabweichung tiber |konkaven Plattenseite nach
Verzugsmessvorrichtung an der |eine Lange von 1m auf 0,1 |oben.
Stelle der grof3ten Verformung. |mm.
10 Bestandigkeit gegen|Simulation der Beanspruchung im|Die Vorgehensweise zur Bei FuRbodenlaminaten ist
Oberflachenabrieb [téglichen Gebrauch durch Erlangung erforderlicher die Methode EN 438-2,
scheuernde Gegenstéande. Daten sowie deren Abschnitt 11 zu verwenden.
Auswertung ist in der Norm |Die Resultate der beiden
beschrieben. Methoden kdnnen nicht
miteinander verglichen
werden.
11 Abriebbesténdigkeit |Simulation der Beanspruchung |Die Vorgehensweise zur Es wird der gleiche

Versuchsaufbau wie in
Abschnitt 10 verwendet,
jedoch unterscheiden sich
VVorgehensweise und

Ergebnisse.
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Eintauchen in
siedendes Wasser

nach Eintauchen der Priufkérper
in siedendes Wasser.

beziiglich Massezunahme,
Dickenquellung und
optischer Veréanderungen
beurteilt. Etwaige
Oberflachenveranderungen
werden an Hand einer
funfstufigen Skala bewertet.

Abschnitt Eigenschaften Kurzbeschreibung Bewertung und Bemerkungen
Zweck und Vorgehensweise Dokumentation
12 Bestandigkeit gegen Beurteilung der Auswirkungen Die Prifkorper werden Masse und Dickenzunahme

wird nur bei Kompaktplatten
gesetzt.

gegenuber feuchter
Hitze

Kuchen, in denen Berlihrung mit
manig feuchter Hitze zu erwarten
ist.

veranderungen werden
mittels einer 5-stufigen
Bewertungsskala
angegeben.

13 Schutz des Nach dieser Methode wird die Der Dickenzuwachs des Prufung eines
Tragermaterials Schutzfunktion des HPL Tragermaterials in mm, der [Verbundelements.
gegenuber beziglich des Tragermaterials  |[durch die Dampfexposition
Wasserdampf gepruft. verursacht wurde, wird

dokumentiert.

14 Bestandigkeit Nach dieser Methode wird die Die Veranderung der
gegenuber Bestandigkeit des HPL gegen Oberflachenoptik wird
Wasserdampf Wasserdampf, der allgemein z.B. |mittels einer 5-stufigen

in Kiichen, Badern oder Bewertungsskala beurteilt.
Gaststéatten auftritt, ermittelt.

15 Bestandigkeit Nach dieser Methode wird die Die Massezunahme /
gegenuber Bestandigkeit von Feuchtigkeitsaufnahme wird
Feuchtigkeit Kompaktplatten, im Hinblick auf (in Prozent ausgedriickt. Die
(Schichtpressstoff |die Langzeitbeeinflussung der optische Verénderung wird
fur die Anwendung |Feuchtigkeitsbeanspruchung mittels einer 5-stufigen
im Freien) gepruft. Skala bewertet.

16 Bestandigkeit Nach dieser Methode wird die Die Oberflachen-
gegenuber Beanspruchbarkeit der veranderungen werden
trockener Warme  |Oberflache durch heifl3e Topfe mittels einer 5-stufigen

oder Pfannen simuliert. Bewertungsskala
angegeben.

17 MafRbesténdigkeit [Nach dieser Methode wird die Die Dimensionsénderungen
bei erhdhter Dimensionsveranderung ermittelt, lAngs und quer zur
Temperatur die bei HPL bei extremer Herstellrichtung werden in

Trockenheit bzw. Feuchte und Prozent angegeben.
erhdhter Temperatur zu erwarten
ist. Simuliert wird der Einfluss von
extremen naturlichen
Klimaschwankungen.
18 Bestandigkeit Eignung fur die Verwendung in  |Die Oberflachen-




proHPL Fachgruppe Dekorative Schichtstoffplatten
Uberblick tiber die in der EN 438-2: 2016 beschriebenen Priifmethoden
Stand: Juni 2017

Abschnitt | Eigenschaften Kurzbeschreibung Bewertung und Bemerkungen
Zweck und Vorgehensweise Dokumentation
19 Bestandigkeit Nach dieser Methode werden |Bewertet wird die Anderung |Gesamtdauer ohne
gegenuber die Probekérper aus dem zu des Aussehens sowie die Auswertung : 4 Wochen.
schnellem prufendem HPL einer Reihe Veranderung der Siehe auch EN 438-6

Klimawechsel (HPL
fur die Anwendung

von schnellen Klimawechseln
hinsichtlich Temperatur und

Biegefestigkeit sowie des
Elastizitatsmoduls bei

im Freien) relativer Luftfeuchte unterzogen |Biegung.

20 Bestandigkeit Nach dieser Methode wird die |Die Schlagfestigkeit ist der Siehe auch
gegeniber StoRfestigkeit von HPL in der  [HOchstwert der Federkraft in | EN-438-3 und EN-438-5
StoRbeanspruchung [Simulation der Newton mit der bei einer
mit einer kleinen Einsatzbedingungen mittels Reihe von funf Stél3en keine
Kugel Schlagprufgeréat gepruft. Die Beschadigung auftritt.

StoRkraft (Federkraft) wird
erhoht bis eine sichtbare
Beschadigung erzeugt wird.

21 Bestandigkeit Nach dieser Methode wird die |Die Schlagfestigkeit ist als Siehe auch
gegeniber StoRfestigkeit von HPL in der |maximale Hohe festgelegt, bei|[EN-438-3,
StoRbeanspruchung [Simulation der der nach fuinf aufeinander EN-438-4,
mit einer grof3en Einsatzbedingungen mittels folgenden Aufprallversuchen |EN-438-5,

Kugel Schlagprufgeréat gepruft. Die keine sichtbare Rissbildung  [EN-438-6
Stol3kraft (Fallhéhe) wird erhdht|auf der Oberflache feststellbar
bis eine sichtbare oder kein Abdruck grof3er als
Beschadigung erzeugt wird. der festgelegte Durchmesser
ist. (Klassifizierung und
Spezifikationen)

22 Bestandigkeit Nach dieser Methode wird die |Die Schlagfestigkeit ist als Siehe auch EN-438-5.
gegenuber Stol3festigkeit von HPL in der |maximale Hohe festgelegt, bei
StolRbeanspruchung [Simulation der der nach funf aufeinander
mit groRBer Kugel Einsatzbedingungen mittels folgenden Aufprallversuchen
(HPL fur FulRbdden) |Schlagpriifgerat geprift. Die keine sichtbare Rissbildung

Stol3kraft (Fallhéhe) wird erhdht|auf der Oberflache feststellbar
bis eine sichtbare oder kein Abdruck grofer als
Beschadigung erzeugt wird. der festgelegte Durchmesser
ist. (Klassifizierung und
Spezifikationen)
23 Rissanfélligkeit bei |Nach dieser Methode wird die |Die Rissanfalligkeit wird Siehe auch EN-438-3

Beanspruchung
(Schichtpressstoffe
mit einer Dicke
<2mm

Rissanfalligkeit HPL bei
Dimensionséanderung durch
Erhdhung der Temperatur
gepruft.

visuell gepruft und nach einer
funfstelligen Bewertungsskala
angegeben.
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Abschnitt Eigenschaften Kurzbeschreibung Bewertung und Bemerkungen
Zweck und Vorgehensweise Dokumentation
24 Spannungsrissanfalligkeit |[Nach dieser Methode wird die|Die SpannungsrissanfalligkeitHPL gréRer 2 mm.

(HPL-Kompakt)

Spannungsrissanfalligkeit von
HPL-Kompakt unter Einfluss
trockener Warme geprift.

wird visuell geprift und nach
einer funfstelligen
Bewertungsskala
angegeben.

25 Kratzfestigkeit Nach dieser Methode wird die|Die Kratzfestigkeit wird
Kratzfestigkeit der Oberflache |mittels einer 5-stufigen
des HPL anhand eines Bewertungsskala
Ritzprifgerates ermittelt. angegeben.

26 Fleckenunempfindlichkeit [Nach dieser Methode wird die|Nach der Prifung wird die
Fleckenunempfindlichkeit der |Oberflache gereinigt und
Oberflache des HPL durch  |visuell begutachtet.
Einwirkungen verschiedener |Oberflachenveranderungen
Substanzen gepruft. werden nach einer

funfstelligen
Bewertungsskala beurteilt.
27 Lichtechtheit (Xenon- Nach dieser Methode wird die|Die Verdnderung der Farben |Dieser Test ist
Bogenlampe) Farbveranderung des HPL  |wird im direkten Vergleich anwendbar fir HPL in
unter Einwirkung einer zwischen bestrahltem und  |der Innenanwendung
festgelegten nicht bestrahltem Teil des
Bestrahlungsstéarke bestimmt. |Prufkérpers anhand des
Graumalfstabs beurteilt.

28 Bestandigkeit gegenuber [Nach dieser Methode wird die|Die Veranderung der Farben |Dieser Test ist
UV-Strahlung (HPL fur die [Einwirkung von wird im direkten Vergleich anwendbar fir HPL in
Anwendung im Freien) energiereicher UV-Strahlung [zwischen bestrahltem und  |der AufRenanwendung

auf die Oberflache des HPL |nicht bestrahltem Teil des

gepruft. Prufkérpers anhand des
Graumalf3stabs beurteilt.
Erganzend erfolgt die
Beurteilung der
Oberflachenbeschaffenheit
auf etwaige Veranderungen.

29 Bestandigkeit gegenuber [Nach dieser Methode wird die|Die Verdnderung der Farben |Dieser Test ist

kinstlicher Bewitterung
(HPL fir die Anwendung
im Freien)

Farbveranderung des HPL
unter kombinierter Einwirkung
einer festgelegten
Bestrahlungsstéarke und
Regen bestimmt.

wird im direkten Vergleich
zwischen bestrahltem und
nicht bestrahltem Teil des
Prufkérpers anhand des
Graumal3stabs beurteilt.
Ergénzend erfolgt die
Beurteilung der
Oberflachenbeschaffenheit

auf etwaige Veranderungen.

anwendbar fur HPL in
der AuRenanwendung
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Abschnitt Eigenschaften Kurzbeschreibung Bewertung und Bemerkungen
Zweck und Vorgehensweise Dokumentation
30 Mikrokratzbestandigkeit|Ein an einem Halter Die Veranderung der

befestigtes kreisférmiges
Scheuermaterial wirkt mit
definierter Last auf
Probekorper ein.
(Martindale-Test)

Oberflache wird durch
Glanzmessung oder
Sichtprufung ermittelt.

31 Nachformbarkeit Nach dieser Methode wird das|Der Priifung des Verfahren A
Verfahren (A) Biegeverhalten des HPL unter |Biegeverhaltens des Heizstrahler und
Beaufschlagung von nachformbaren Materials in |Verformungsvorrichtung/
Strahlungswarme gepriift. Langs- und Querrichtung ist |Formstempel sind getrennt.
bestanden, wenn keine Alternative Testmethode
signifikanten unter folgendem Pkt. 32/
Beeintrachtigungen Verfahren (B)
erkennbar sind.
32 Nachformbarkeit Nach dieser Methode wird das|Der Prufung des Verfahren B
Verfahren (B) Biegeverhalten des HPL unter |Biegeverhaltens des Heizstrahler und

Beaufschlagung von nachformbaren Materials in  [Verformungsvorrichtung/

Strahlungswarme gepriift. Langs- und Querrichtung ist |Holzspanplatte in
bestanden, wenn keine Klemmvorrichtung sind
signifikanten kombiniert.
Beeintrachtigungen Alternative Testmethode
erkennbar sind. unter vorigem Pkt. 31/

Verfahren (A)

33 Widerstandsféahigkeit |Nach dieser Methode wird die [Beurteilt wird die mittlere Es handelt sich hier um eine
gegen Blasenbildung [Bestandigkeit von Dauer vom Erreichen des Begleitprifung zu der in
Verfahren (A) nachformbarem HPL gegen |jeweiligen Schmelzpunktes |Abschnitt 31 beschriebenen

Blasenbildung wahrend der  |des Temperaturindikators bis [Priifung, sowie um eine
Verformung bestimmt. zur ersten Blasenbildung. Alternative zu dem in
Abschnitt 34 beschriebenen
Verfahren.
34 Widerstandsféahigkeit |Nach dieser Methode wird die [Beurteilt wird die mittlere Es handelt sich hier um eine

gegen Blasenbildung
Verfahren (B)

Bestandigkeit von
nachformbarem HPL gegen
Blasenbildung wahrend der
Verformung bestimmt.

Dauer vom Erreichen des
jeweiligen Schmelzpunktes
des Temperaturindikators bis
zur ersten Blasenbildung.

Begleitprifung zu der in
Abschnitt 32 beschriebenen
Prufung, sowie um eine
Alternative zu dem in
Abschnitt 33 beschriebenen
Verfahren.




